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PRAZISE ELEKTROCHEMISCHE
METALLBEARBEITUNG (PECM)

—
Die prazise elektrochemische Metallbearbeitung
ist eine Weiterentwicklung der elektrochemischen
Metallbearbeitung (ECM). Mit dem Verfahren lassen

sich innerhalb kurzer Zeit Metalle unabhdngig von

ihrer Harte bei hoher Bauteilqualitat exakt bear-
beiten. Die PECM-Technologie bietet sich fur Klein-
und Grof3serien ebenso an wie fir die Prototypen-

fertigung.
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PRAZISE ELEKTROCHEMISCHE
METALLBEARBEITUNG (PECM)

PROZESSABLAUF

Beim PECM-Verfahren wird - &hnlich wie bei ECM - mit einer
Elektrolytlésung und berthrungslos gearbeitet. Auch hier wird das
Bauteil positiv geschaltet, allerdings werden die Werkstoffe mit-
hilfe einer oszillierenden Kathode aufgelést. Deshalb beschrankt
sich die Bearbeitung nicht auf ein Abtragen, vielmehr lassen sich
mittels Formkathode und kontinuierlichem Vorschub des Werk-
zeugs (Kathode) Konturen und Strukturen mit hohen Aspektver-

hé&ltnissen erzeugen.

EIGENSCHAFTEN

- berUhrungsloses, gezieltes Entgraten

- Bearbeiten dUnnwandiger und empfindlicher Bauteile méglich

+ Methode unabhangig von Gefigezustand oder Hartegrad
der Bauteile

« keine thermische oder mechanische Beeinflussung

« kein Ausbilden von Sekunddé&rgraten

« sehr gute Oberfldchenkennwerte (je nach Material Rautiefen
bis zu Rz 0,2 / Ra 0,05)

+ Abbildungsgenauigkeit < 20 um madglich




